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1. OPIS TECHNICZNY

1.1 Stan istniejacy hali

Fundament linii wzdtuznego zlokalizowany bedzie istniejgcej hali produkcyjno - magazynowej.
Hala magazynowa jest obiektem jednokondygnacyjnym, dwunawowa, o konstrukcji stalowei.
Nawa, w ktérej projektuje sie fundament linii ciecia wzdtuznego posiada rozpietos¢ w osiach
konstrukcyjnych 28,9m, wysoko$¢ hali do spodu dzwigara dachowego ~10,8m. Hala wyposazona
jest w suwnice. Poziom posadzki 0,00 = 154,30m n.p.m. Hala posadowiona jest bezposrednio na
uktadzie stop fundamentowych prostokgtnych.
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1.2 Warunki geotechniczne

Warunki geotechniczne w strefie gdzie zlokalizowana bedzie linia rozpoznano 4 otworami
geotechnicznymi oraz 2 sondowaniami CPT. Lokalizacje otwordw przedstawia rysunek nr 1. Przekrdj
geotechniczny pokazano na rysunku nr 2.
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Rys. 2. Lokalizacja otwordw geotechnicznych.
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Rys. 3. Przekrdj geotechniczny przez otwory nr 1,2 i 3 (wzdtuz osi linii)
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Tablica 1. Parametry wydzielonych warstw geotwchnicznych.

W podtozu gruntfowym w obszarze posadowienia fundamentu linii ciecia oraz obszaru
oddziatywania zalegajg warstwy gruntéw spoistych (glin piaszczystych zwieztych z domieszkg
Zwirbw oraz pytdw) oraz niespoistych wyksztatcone w postaci piaskdéw srednich. Podtoze to
stanowi dobre podtoze pod planowana budowe fundamentu z wyjgtkiem warstwy lla (Gpz+Z
IL=0,39) ktdérg nalezy wymieni¢. Wody gruntowe wystepujg ponizej poziomu posadowienia
fundamentdw linii, lecz powyzej dna dotu petlicowego.
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1.3 Kategoria geotechniczna

Na podstawie Rozporzgdzenia Ministra Transportu dotyczqgcego okredlenia kategorii
geotechnicznej obiekt zaliczono do |l kategorii geotechnicznej w ztozonych warunkach
gruntowych.

14 Parametry projektowanej linii ciecia

Fundament linii ciecia wzdtuznego stanowi monolityczny blok zelbetowy o wymiarach
gabarytowych w rzucie 36,5m x 21,0m. W bloku zelbetowym zaprojektowano obnizenia pod
poszczegdlne maszyny oraz uktad kanatdw oraz rur ostonowych do przeprowadzania instalacii
kablowych. Poziom posadowienia fundamentu jest zréznicowany i wynosi od 0,5m do 2,7m.
Najgtebsze lokalne obnizenie siega poziomu -11,0m — dno zgpia dotu petlowego. Kanaty kablowe
okute kgtownikami i nakryte pokrywami z blachy ryflowanej. Maszyny montowane do fundamentu
za pomocg kotew osadzanych w kominkach kotwowych.

Zbrojenie zaprojektowano z pretdéw Zzebrowanych S$rednicy 20, 16 i 12mm. Prety
zbrojeniowe $rednicy 1émm tworzq siatke gérng i dolng o oczku 150 x 150mm wraz z pretami
skoSnymi zbrojgcymi naroza i zatamania. Z pretdw Srednicy 12mm zaprojektowano zbrojenie
drugorzedne oraz rozdzielne. Zbrojenie poziome dotu petlowego z pretdw srednicy 20mm.

15 Podbudowa pod projektowana linie ciecia

Podbudowe pod fundament linii ciecia zaprojektowano z ponizszych warstw / liczgc od

nawierzchni/:

l. warstwa betonu podktadowego grubosci min 10cm,

Il podtoze gruntfowe rodzime E2>40MPa lub nasyp powstaty podczas budowy hali
cechujgce sie sztywnoscig E2>80MPa

1.6 Wymiana gruntu

Przewidziano wymiane gruntu w obszarze gdzie nie spetniony bedzie wymdg sztywnosci podtoza.
Dla wykonania lokalnej wymiany gruntu w wykopie grunt uktada¢ warstwami z kontrolg jego
zageszczenia, wymagane jest aby sztywno$¢ nasypu w poziomie chudego betonu wynosita E2 > 80
MPa, 10<2,2. Alternatywnie mozna zastosowac¢ grunt stabilizowany cementem RM min 1,5MPa.

1.7 Materiaty

Konstrukcje zaprojektowano z nastepujgcych materiatéw:
- beton konstrukcyjny: C30/37, XC2, W8, XA2
- beton podktadowy: C8/10
- stal zbrojeniowa: A-IIIN BSt 500,
- izolacja pionowa: masa bitumiczna,
- $Sruby fundamentowe ze stali $355,
- elementy stalowe: stal §355, (malowane od strony gdzie nie stykajg sie z betonem, farba
podktadowa + farba wierzchniego krycia lub 2 x gruntoemailia)
- izolacja $cian i dna dotu petlicowego: maty bentonitowe montowane do zewnetrznego lica
scian,
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1.8 Technologia wykonania dotu petlicowego

Przewidziano wykonanie obudowy szczelnej z kolumn jet-grouting.

Kolumny zaprojektowano w uktadzie 2 rzedéw wykonywanych na mijanke. Wewnetrzny rzgd kolumn
zaprojektowano jako zbrojony ksztattownikami  typu IPE. Zewnetfrzny rzgd uszczelniajgcy
zaprojektowano jako niezbrojony. Kolumny wykonywane bedqg ze wstepnie obnizonego poziomu
terenu -1,0m p.p.p. Zatozono wykonywanie kolumn o $rednicy 60cm w rozstawie 50 cm (na zacios).
Palisada bedzie rozpierana w kilku poziomach co okoto 2,5m. Kolejne poziomy rozparé bedg
montowane wraz z pogtebianiem wykopu wewnagtrz obudowy szczelnej. Po zakonhczeniu gtebienia
wykopu kolumny zostang wyréwnane. Na wyréwnanej powierzchni obudowy szczelnej zamontowane
bedq izolacyjne maty bentonitowe, maty bentonitowe przewidziano takze do uszczelnienia dna.

1.9 Warunki wykonania konstrukcji zelbetowych

Beton konstrukcyjny zwykty zwirowy wg PN-EN 206-1 zageszczony mechanicznie przez wibrowanie o
stopniu wodoszczelno$ci W8, maksymalna nasigkliwos¢ betonu 5%, na cemencie hutniczym lub
portlandzkim wielosktadnikowym. Mieszanka betonowa charakteryzujgca sie niskim i opdznionym
cieptem hydratacji.

Cement hutniczy uzyty do wyrobu mieszanki betonowej powinien odpowiada¢ normie PN-B-19701
,Cementy powszechnego uzytku.”

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnos¢ rzednych
z projektem, czystos¢ deskowania oraz obecno$¢ wktadek dystansowych zapewnigjgcych
wymagang wielko$¢ otuliny.

Betonowanie nalezy prowadzi¢ w sposdb ciggty. Sktad, wykonczenie i pielegnacja masy betonowej
muszqg zapewnic¢ szczelno$¢ betonu W8.

Receptura mieszanki betonowej (w/c oraz uziarnienie kruszywa) wg EN-206-1 jak dla betonu
narazonego na staty dostep wody.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych
normg PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich
wynikéw badan dotyczgcych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

Szalunki i stosowane $rodki antyadhezyjne muszg zapewni¢ gtadkg powierzchnie betonu po
rozszalowaniu. Po rozszalowaniu gotowego elementu (min. 3 dni po stwardnieniu betonu) nalezy przez
7 dni wszystkie powierzchnie obficie i systematycznie polewa¢ wodg.

W przypadku stwierdzenia na powierzchni betonu rys skurczowych nalezy rysy wypetni¢ iniekcjq przy
uzyciu zawiesiny mikrocementu odpornego na korozje siarczanowq wg instrukcji producenta, np.
ADDIMENT-MICROCEM HS lub analogiczne.

W frakcie osiggania przez beton projektowanej wytrzymatosci, chroni¢ konstrukcje przed
bezposredniq ekspozycjg na dziatanie promieni stonecznych poprzez zakrycie matami stale
nawilzanymi wodq. Zabiegi pielegnacyjne wykonywac¢ w okresie 7 dni od utozenia mieszanki
betonowej oraz w okresie duzych upatdw moggcych wystgpic do 28 dnia liczgc od daty
betonowania.

Normy przedmiotowe

- BN-83/8836-02 Roboty ziemne. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-90/M-457850 Deskowania do budownictwa monolityczn. Deskowania uniwersalne.
Terminologia podziat i gtéwne elementy sktadowe.
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- BN-62/8841-03 Roboty zbrojarskie

- PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
- PN-EN 206-1:2003 Beton cz.1. Wymagania , wtasciwosci, produkcja, zgodnosé
- PN-EN 1992 1-1 Projektowanie konstrukcji z betonu. Reguty ogdlne i reguty dla
budynkdw

1.10 Warunki wykonania elementéw stalowych

Normy przedmiotowe

- PN-B-06200 z 2002r. — ,Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania
podstawowe”.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, cz. lll Konstrukcije stalowe.

2 ZAKRES PRZEBUDOWY HALI

W ramach planowanej inwestycji nie planuje sie ingerenciji w gtéwng konstrukcje nosng hali. Roboty
budowlane powodujgce ingerencje w istniejgcg hale ograniczajg sie wykonania ryglowki sciennej w
jednym polu w celu wykonania otworu technologicznego w poszyciu $cian. Otwor ten ma umozliwic
transport okrawkdw stalowych przenosnikiem poza hale w ktérej zabudowana bedzie linia ciecia
wzdtuznego. Pozostate roboty budowlane nie ingerujg w konstrukcje i poszycie hali.

3 EKSPERTYZA STANU ISTNIEJACEGO

Hala w ktérej budowany bedzie fundament linii jest prawidtowo uzytkowana i konserwowana.
Stan techniczny hali jest bardzo dobry, podczas wizji lokalnej nie stwierdzono uszkodzeh mogqgcych
Swiadczy¢ o nadmiernym zuzyciu konstrukcji. W zwigzku z powyzszym stan techniczny hali pozwala na
przeprowadzenie prac zwigzanych z zabudowq fundamentdéw linii ciecia wzdtuznego blach. Na
zatgczonej dokumentacji fotograficznej pokazano istniejgcy stan konstrukcii.
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Widk konstrukcji hali od strony wewnetrzne|.

Fot. 1.
Stan konstrukcji:

- poszycie dachu: stan dobry, brak widocznych uszkodzen i nadmiernych ugiec,

- dzwigary dachowe kratowe: stan dobry, brak widocznych uszkodzen i nadmiernych ugiec,

- stupy kratowe stalowe: stan dobry, brak widocznych wygiec i przemieszczen,

- belka podsuwnicowa raz z odbojami (fot. 2) : stan dobry, brak widocznych nadmiernych ugiec,

- stan fundamentéw i podtoza gruntowego: dobry, fundamenty nie wykazujg ponadnormatywnych
osiadan, stan podtoze gruntowego okredlono w wykonanej na potrzeby projektu dokumentaciji

geologiczno - inzynierskiej. Stan podtoza gruntowego opisano szerzej w punkcie 1.2. Opis
technicznego Projektu Architektoniczno - budowlanego.
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Fot. 2. Zdjecie belki podsuwnicowej wraz z odbOJem

Fot. 3. Widok hali od strony zewnetrzne.

Budowa fundamentéw linii oraz praca maszyn budowlanych w trakcie robdt nie bedzie miata
negatywnego wptywu na nos$nos¢ i stateczno$c hali. Wykopy wykonywane w sqgsiedztwie
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fundamentow istniejgcych bedqg nie gtebsze niz poziom posadowienia hali a gteboki dét petlicowy
wykonany bedzie w szczelnej, sztywnej obudowie wykopu. Obudowa ta ma za zadanie
zminimalizowaé odziatywania gtebokiego wykopu na teren otaczajgcy oraz zabezpieczyé posadzke i
konstrukcje hali przed powstaniem dodatkowych osiadan konstrukciji. Obcigzenia przekazywane
przez fundament na podtoze gruntowe bedq zblizone do obcigzeh na jakie projektowana byta
istniejgca posadzka hali co nie spowoduje przecigzenia podtoza gruntowego.




